Navrh prisavného zarizeni

Navrh pfisavného zafizeni vytvoii na zakladé hotového dilce a naprogramovanych obrabéni blokové makro s vakuovymi upinacimi prostfedky
nutnymi pro stroje s hladkym stolem (G,GA), konzolovym stolem (K,KC,AP) a mrizkovym stolem (R).
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Funkce / postupy

[::g “  Upozornéni
Obsluha musi zajistit, aby navrzené upinaci prostfedky bezpe¢né a pevné upinaly obrabény dilec.

»k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredka“, ,,Upinaci prostfedky na konzole*, popf.
,Umisténi upinacich prostredkt“ a ,,3D modely*

Pouziti
Navrh pfisavného zafizeni se vytvofi na zakladé obrabéného dilce bez zrcadleni v systému woodWOP.

Nezavisly na misté

Navrh pfisavného zafizeni se generuje nezavisle na obsazeni stroje (obsazeni mist). Strana dorazu nebo doplfikové vybaveni zrcadleni
nejsou v obsazeni mist zohlednény. Referen¢ni bod je nulovy bod obrabéného dilce.

Nastaveni programu ClampEdit

Podporované upinaci prvky
Pouzity budou pouze upinaci prvky, které jsou v programu ClampEdit definovany témito vlastnostmi a geometriemi.
e Typ =vakuum

¢ Geometrie = obdéInikovy / étvercovy
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Upinaci prvky s geometrii kulaty nebo trojuhelnikovy jsou umistény pomoci ohranicujiciho &tverce, popf. obdélniku.

Pocet upinacich prvku

Navrh pfisavného zafizeni pouziva maximainé uvedeny pocet pfislusnych upinacich prvku.

Clam |

Upozornéni

Jsou-li vytvofeny stejné upinaci prvky na zakladé vyrovnani's riznymi identifikacemi (napf. pfisavné zafizeni pro Uzké dilce uindikace LED), mél by byt uloZzen

maximalni pocet stavajicich upinacich prvkd u jedné identifikace.

Upinaci prvky s odliSnou identifikaci umistéte dodate¢né ruéné pomoci seznamu maker.

ClampEdit
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Kolizni vzdalenost upinacich prvku

Na karté Globalni nastaveni Ize zadat hodnotu, o kterou bude upinaci prvek vzdalen od stopy nastroje.

Kolisionsabstand der Spannelemente

K"

Upozornéni

Tato hodnota plati, pokud vzdalenost nastroje k upinacimu prostfedku [mm](G10) z databaze nastrojd je rovna ,,0“ .
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Werkzeug 12 ‘ D Kommentar  Biindigirasen, B2, 2-056-11-2660 Kombisggregat Biindighrésen/Nachputzen 60mm
Extras Grafk T an ] ec
Allgemein | Daten | Aggregat | Verkniipfung |
Geometrie
Varsalzmass Achse 1 [mm] 0 fes)
Versatzmass Achse 2 [mm] D 0]
Versatzmass Achse 3 [mm] &)
Versatzmass Achse 4[] |U | ©
: I |. ] |
max. hor. Versatzmass [rmm] 55 (GB)
max. Schwenkbereich C-Achse [7] 361 (G7)
min. Schwenkberaich C-Achge ] I-351 | (G8)
Abstand Werkzeug zu Spannmittel [rmm] [U (G10) |
Technologie
max Aggragatdrehzahl [1/min] i'IEUUU (TB)
Ubersetzungsverhltnis i n
¥m-332,78 Y=587.23

Nastaveni databaze nastroju

Vzdalenost nastroje k upinacimu prostredku [mm]
Parametr Vzdalenost nastroje k upinacimu prostredku je u pfisluSeného nastroje v databazi nastroji umisténa na karté Agregat .
Pokud ma tento zaznam vyssi hodnotu nez ,,0“, nahraditato vzdalenost kolizni vzdalenost upinacich prvka z programu ClampEdit.

Tento zaznam se pouZije u nastrojl, které dosahuji pod obrabény dilec. Napf. olepovaci agregat (sonda pro rozpoznani spojd) nebo agregat
licovaci frézky (vodici patka)
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Werkzeug 12 | m Kommentar .Bi.il'ldlgh'ﬁseﬂ. Re, 2-056-11-2660 Kombiaggreget Bundighésen/Nachputzen 60mm
Exires | Gralk T 3D | ec
Allgemein | Daten |  Aggregat | Verkniipfung Madell —
Geometie OSSO0 @I 60 ¢ >0
“ersatzmass Achse 1 [mm] 0 o)
Versatzmass Achse 2 [mm] D [hs)
Versatzmass Achse 3 [mm] [#4]
Versatzmass Achse 4[] |U | (o]
T ah [ |.. |
max. hor. Wersatzmass [rmm)] bh (Gb)
max Schwenkhereich C-Achse [ 361 (G7)
min. Schwenkbereich C-Achse [ |-361 | (G8)
Abstand Werkzeug zu Spannmittel [rmm] |_30 (G10)
Technologie
max Aggregatdrehzahl [1/min] iW 2000 (T6)
Ubersetzungsverthaltis E’ 17
X=.332,78 Y=567.23
— — —
FQ ‘ F3 ‘ ‘Fﬁ E F? | F10 | |F11 F12

Zakladni nastaveni systému woodWOP

Casovy limit

Casovy limit pro navrh pfisavného zafizeni se nastavuje pomoci nabidky NASTROJE>NASTAVENiI>NAVRH PRISAVNEHO ZARIZENi .

Eﬂ Einstellungen 2]

¢ Saugervorschlag |

Allgemein | Grafik

EE;D % i Zeithimit Fir Saugervorschlag (Sekunden)

Spurbildung anzeigen

” Abbrechen I| Anwenden

Casovy limit je stanoven v sekundach. Pokud neni umist&ni dostupnych upinacich prostfedkd mozné, proces ,Navrh pisavného zafizeni se

po uplynuti této doby prerusi a zobrazi se pfislusné hlaSeni.
Fiwoodwor x|
Fehler aufgetreten bei der Saugerpositionierung!
Allgemeiner Fehler

Keine gilige Losung gefunden

[ o |

Tvorba stopy

Tvorba stopy se nastavuje pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Navrh pfisavného zafrizeni .




stellungen

fligemein | Grafik | . |1 Saugervorschiag |
Zeitlimit fiir Saugervorschiag (Sekunden)
[] spurbiidung anzeigen

[ ok 1] abrecten |[ fnwenden |

Modre zndzoréna stopa makra odpovida primeéru nastroje plus kolizni vzdalenosti z globalnich nastaveni v programu ClampEdit nebo
vzdalenosti nastroje k upinacimu prostredku z databaze nastroju.

Upinaci prvky jsou umistény pokud mozno pfimo na stopé makra. Samotna stopa neni obsazena upinacimi prvky.

Pomoci nabidky ZOBRAZENiI>STOPY NASTROJU se deaktivuje zobrazeni stopy makra.

Podporovana makra

r Upozornéni

Pfi navrhu pfisavného zafizeni se zohledriuji pouze makra, ktera jsou naprogramovana na urovni ,000“ (rovina XY).

e Definice obrabéného dilce (¢ast 1)
e Rozméry hotového dilce na ose X/Y
e Vrtat

o Vertikalni vrtani

o Horizontalni vrtani

o Vrtanizdola

e Frézovani
o Vertikalni frézovani
o Frézovanizdola

o Vertikalnifrézovani s osou C

o Navadéné vertikalni frézovani



e Makro oblasti
o Obrabény dilec

o Blokovana plocha

e Opracovani hran
o Olepovani hrany
o Olepovani hrany eE

o Licovacifrézovani hrany

) 4

e Rezani
o Vertikalnifez

o Rezanipod thlem A

()

¢ Kapsa
o Frézovani vertikalni kapsy
o Frézovani horizontalni kapsy
o Frézovani volného tvaru kapsy

o Frézovani kapsy zdola

e Sdruzena makra

o Soucast

(:g“ Upozornéni

Komponenty v seznamu maker jsou pro vytvoreni navrhu pfisavného zafizeni Casové rozliseny. Jednotliva makra
z komponenty Ize proto zohlednit v navrhu pfisavného zafizeni.

o Rlzné
o Vertikalni brouSeni
o Rozdrtit zbytky
= Geometrie obrabéného dilce

= Blokovana plocha

9

Kritéria

Zakladem jsou tato kritéria k vytvofeni navrhu pfisavného zafizeni:



e Saciplocha = potfebna saci sila
* Rovnomémé rozdéleni upinacich prvka
e Upinaci prvky se umistuji co nejblize k obrabéni

e Upinaci prvky se umistuji co nejblize do ostrych roh(i
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Mrizkovy stul
U mfiZzkového stolu se zohledriuji rozméry draZek i poloha pfistup(i pro vakuum na stole.

Pro upinaci prvky mfizkového stolu se definuje velikost tésnici pruziny (pruzina pod podkladovou destickou) v programu ClampEdit v oblasti
Geometrie pomoci poloZzek Délka na ose X a Sitkanaose Y.

-Geometrie

| rech

Auflage

Kirper

Grundplatte

Dichtungsfeder

t@m Upozornéni

Tento zaznam je v programu ClampEdit aktivni pouze tehdy, pokud maji stroje k dispozici m¥izkovy stlil.

Obsluha

Spusténi navrhu pfisavného zarfizeni

Spusténi navrhu prisavného zafizeni se provadi pomoci nabidky GENEROVANI>NAVRH PRISAVNEHO ZARIZEN .

.ﬂd:"-‘machlnel"‘,al"-‘mpal"- t_buero.mpr - woodWOP 6.0
Datei Bearbeiten Ansicht Konburen Ebenen Makros | Generieren | Extras  Fenstet

|K&ﬁ?|j?_‘i¢ NC-Generieren F8 |
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@D Upozornéni

Predpokladem vytvoreni navrhu pfisavného zafizenije, Ze se nevyskytuji Zzadné chyby ani v seznamu obrys(, ani v seznamu



maker.

Vysledek

Vysledkem je mozné usporadani upinacich prostredkd, které mohou béhem obrabéni drzet obrabény dilec. Tento navrh Ize dodate¢né ruéné
zmeénit.
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@w Upozornéni

Nové provedeni navrhu pfisavného zafizeni v programu nahradi dosavadni upinaci prostfedky.
Vyjimka:
Nebylo nalezeno zadné platné feseni.

Iﬂ woodWOP B
Fehler aufgetreten bei der Saugerpositionierung!

Allgemeiner Fehler
Keine giltige Losung gefunden

[ o |

Zména
Mozné zmény jsou:
¢ Viozit dalsi upinaci prostfedky
e Odstranit jednotlivé upinaci prostfedky
e Posunout upinaci prostfedky
Optimalizace

Pouziti makra ,,Rozdrtit zbytky“ s typem oblasti ,,Obrabény dilec* nebo ,,Blokovana plocha“ ohranicuje plochu, ktera je zohlednéna
pro navrh pfisavného zafizeni.

e Obrabény dilec
o Upinaci prostfedky jsou umistény pouze uvnitf tohoto obrysu. (Nap¥. u tvarovych dilct)
e Blokovana plocha

o Tato plocha neni obsazena upinacim prostfedkem, i kdyz se nachazi v obrabéném dilci. (Napf. vyfezy v deskach)



